RESULTADOS TAREA 7

GESTION DE LOS RESIDUOS RESTANTES

En el nuevo proceso de obtencién de extractos tanicos a partir de la pepita de uva
se generan dos residuos: el residuo solido humedo, que es la pepita tratada, y el
agua residual extraida del proceso de concentracién por membranas (permeado).

La pepita tratada

La pepita tratada es un residuo sélido humedo facilmente biodegradable. Esta
caracteristica es esencial en cuanto a su aplicacion para compost ya que indica que
el material es facilmente asimilable por los microorganismos.

Pepita tratada.
Vaciado del extractor.

Pepita tratada almacenada durante 3 dias a 15°C
Observacion directa de microorganismos

Otras aplicaciones :

Combustion
Los ensayos analiticos demostraron que el residuo sélido mantiene el poder
calorifico inicial de la pepita, por lo que podria considerarse también su aplicacién
para combustién previo secado.

Carbon activo
El residuo fue validado para la produccion de carbén activo obteniéndose buenas
propiedades adsorbentes.

Agua residual

El agua extraida del proceso de
concentracion del tanino es
tratada biol6gicamente en
condiciones aerébicas




Valoracion del impacto medio ambiental

Las ventajas medioambientales del proceso de obtencion de taninos son las
siguientes:

Reduccién de la deforestacion

La reduccion del residuo vinicola y su valorizacibn como materia prima es un
beneficio medioambiental.

Maxima valorizacion de un subproducto poco valorizado que actualmente se
emplea en usos de compostaje y generacion de energia

Reduccion del coste logistico, porque se dispondria de extracto vegetal disponible
localmente, lo que evitaria fuentes lejanas.

Mejora en la salud laboral por la reduccion de la formacion de polvo en el lugar de
trabajo en la industria del curtido, al reemplazar un producto en polvo por otro
liquido.



